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HALA
w budynku
operacyjnym

konany zostat przez CTK Warszawa w 1974 r.,

a zaktualizowany przez BPBK w Lodzi w zakresie
obejmujgcym I etap realizacji inwestycji dla Q = 121 tys.
m?*/dobe. W 1990 1. uruchomiono cze$¢ mechaniczna
oczyszczalni, sktadajgcg sig z kraty, piaskownika, ko-
mor wstepnego napowietrzania, osadnikéw wstepnych,
pompowni osadu surowego i hali dmuchaw.

Kolejnym etapem modernizacji byto uruchomienie
w roku 1993 czeici biologicznej, w sktad ktorej weszly:
komory osadu czynnego, osadniki wtorne, pompownia
osadu recyrkulowanego, oraz stacja dmuchaw.

Po kolejnej, tym razem ,,duzej” modernizacji
w 2009 r., czgé¢ sciekowa nabrata obecnego ksztattu.
‘Wyrdzniamy tu trzy rodzaje oczyszczania;

s oczyszczanie wstepne — usuniecie ze $ciekéw doptly-
wajacych do oczyszczalni grubych zanieczyszczen,
zawiesiny mineralnej i thuszczy poprzez stosowanie
krat, sit oraz piaskownika napowietrzanego z ko-
mor3 flotacyjna, a takze podczyszczenie (cedzenie,
sedymentacja, flotacja) i retencjonowanie sciekow
dowozonych, ktére nastepnie sg kierowane do
gltéwnego ciagu oczyszczania;

* oczyszczanie mechaniczne — usuniecie zawiesiny
tatwoopadajacej i substancji flotujacych, a takie
modyfikowanie sktadu $ciekéw w celu optymali-
zacji oczyszczania biologicznego;

® oczyszczanie biologiczne — usuniecie ze Sciekow
zwigzkow organicznych oraz azotu i fosforu.

W sktad proceséw oczyszczania biologicznego
wchodza: predenitryfikacja osadu recyrkulowanego,
biologiczna defosfatacja z mozliwoscig wspomagania
symultanicznego stracania przy pomocy PIX, symul-
taniczna nitryfikacja i denitryfikacja, napowietrzanie

Projekt Oczyszczalni Sciekéw w Radomiu wy-
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$ciekdw prowadzone przy pomocy dyfuzoréw membra-
nowych z dwéch stacji dmuchaw.

Scieki oczyszczone w ilosci ok. 40 000 m3/dobe
doplywajg do osadnikow wtérnych, a nastepnie przez
koryto pomiarowe do odbiornika — rzeki Pacynki.

Problem osaddow

Oczyszczaniu Sciekdw nieodzownie towarzyszy
powstawanie osadéw Sciekowych, ktdrych zagospoda-
rowanie jest w tej chwili powazniejszym problemem
niz samo oczyszczanie $ciekow.

Poczagtkowo osad wstepny, a nastepnie rdwniez
nadmierny, gromadzone byty w Radomiu w czterech
lagunach osadowych o pojemnosci 50 000 m? kazda.
Od roku 1996 osady zaczely by¢ odwadniane na prasach
tasmowych PETKUS DYPE — 18-ST.

W roku 2001 uruchomiono w peini zautomaty-
zowang linie¢ do zaggszczania osadu nadmiernego:
dwie zagegszczarki bebnowe Alfa Laval. Tym samym
w Radomiu rozpoczelo si¢ odwadnianie na biezgco
zmieszanych osadéw — wstepnego i nadmiernego na
prasach tasmowych, oraz zagospodarowanie odwod-
nionych osaddéw $ciekowych do rekultywacji terenow
zdegradowanych rolniczo.

Modernizacja czeici osadowej

W roku 2009 zakorniczyta si¢ szeroko zakrojona mo-
dernizacja czgsci osadowej oczyszczalni. Polegata ona
na doposazeniu wezta odwadniania osadéw w dwie
prasy tasmowe ANDRITZ PPS 3000 o szerokosci tasmy
3000 mm, oraz suszarni taSmowej §redniotemperatu-
rowej ANDRITZ DRY-SYS.

Prace projektowe i dobor urzadzenia rozpoczety
sie juz w roku 2004, W tym czasie na rynku europej-
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skim pracowaly mniej lub bardziej udane instalacje,

w zwigzku z tym podjecie decyzji o doborze najodpo-

wiedniejszej bylo bardzo trudne, Wybrana instalacja

okazata si¢ jednak strzatem w dziesiatke.

Suszarnia taSmowa sredniotemperaturowa z recyr-
kulacja osadu firmy ANDRITZ juz w fazie uruchomie-
nia i testow sprawdzata si¢ w radomskich warunkach
wy$mienicie. Réwnie dobrze pracuje juz 7 lat, nie
tracgc parametréw technicznych oraz generujac bardzo
mate koszty eksploatacji (remonty, przeglady, czesci
zamienne).

Do kolejnej modernizacji, ukoficzonej w 2015 r.,
w oczyszczalni Sciekdw wyodrebnialismy dwa rodzaje
osadu:

* osad nadmierny o uwodnieniu 99%, ttoczony do
zageszczarek bebnowych i zageszczany do 5,5%
S.I11.,

* osad wstepny zaggszezany w zageszCzaczu grawi-
tacyjnym do 4,5% s.m.

Obydwa osady byty mieszane w zbiorniku bufo-
rowym przed odwodnieniem na prasach ta§mowych
ANDRITZ PPS 3000 do 18-23% s.m. Zuzycie polimeru
Praestol 643 BC do odwadniania osadu wynosito ok.
4-5 kg/Mg s.m.o.

Suszenie w Radomiu

Proces suszenia osadow sciekowych na oczyszczalni
Sciekow w Radomiu odbywa si¢ w suszarce tasmowej
sredniotemperaturowej z recyrkulacja osadu metoda
bezposredni konwekceyjng, bez wymiennikow ciepta.
Osad podgrzewany jest za pomocg goracego powietrza
i spalin. Powietrze suszenia podgrzewa sie w komorze
spalania gazu ziemnego lub oleju lekkiego do tempe-
ratury 115-130°C, a nastgpnie jest ono doprowadzane
przez wentylatory przewoddéw rurowych komory
spalania i wentylatory do suszarni tasmowej. Ogrzane
powietrze przeplywa z goéry do dotu przez tasme oraz
przez znajdujaca sie na niej warstwe suszonego osadu,
odbierajac z niego wilgod Duza czes¢ tego powietrza
jest ponownie doprowadzana do komory spalania
przez przewod rurowy i podgrzewana do temperatury
wlotowej. Cz¢s¢ powietrza suszenia — z I strefy, gdzie
nastepuje najwigksze odparowanie wody z osadu
- trafia przez wentylator powietrza odlotowego do
skraplacza, gdzie jest ono schtodzone do temp. ok. 33°C
i poprzez biofiltr odprowadzane do atmosfery. Produkt
suszenia w postaci granulatu o zawartosci 92%-98%
s.m. 1 wielkosci granulek 0,5-8,0 mm kierowany jest do
instalacji tadowania workow Big-Bag lub konteneréw
i posiadajac wysokie ciepto spalania stanowi doskonaty
sktadnik paliwa alternatywnego. Zawartoéé¢ substancji
mineralnych w osadzie wysuszonym wynosi 30%, na-
tomiast wartos¢ opatowa wynosi 15480 kJ/kg.

Proces suszenia jest w peini automatyczny. Mozna
go $ledzi¢ przy pomocy 5 kamer. Bezpieczenstwo pro-
cesu monitoruje si¢ przy pomocy pomiaréw tempera-
tury, pomiaru ilo$ci pytu, pomiaru zawartosci tlenku

& Kierunekwodkan.p!

wegla i dwutlenku wegla. Przy wzroscie koncentracii
pytu wiaczana jest instalacja tryskaczowa, zraszajaca
powietrze obiegowe palnika. Pomiaru dokonuje sie
w dwoch miejscach.

Pomiardw temperatury z kolei dokonuje sie w 9
miejscach, a pomiaru CO i CO, — w czterech. Po prze-

ODDZIALYWANIENA SRODOWISKO

e Granulat jest wykorzystywany jako komponent paliw
altematywnych lub wspétspalany w cementowniach.

*  Skropliny - odparowana woda, odprowadzana do kanalizacji:
pH - 7,89,

Pog - 0,154 mg/I,
Nog - 61,4 mg/I,

N — NH4 - 45,5 mg/I,
ChZT - 72,0 mg/I.

* Powietrze — max 27900 m*/h jest emitowane do atmosfery
przez biofiltr. Zanieczyszczone powietrze przeptywa przez moduly
hiofiltra wypetnione ztozem biologicznym. Zanieczyszczenia ze
strumienia powietrza s absorbowane przez zloze i degradowane
przez mikroorganizmy. W sktad materiatu filtracyjnego wehodzi
drewno z korzeni drzew (BT 50/BT 100). Zywotnosé zfoza — 6 lat.
Zuzyty materiat nie jest niebezpieczny | moze by¢ kompostowany.

kroczeniu wartoéci granicznej stezenia w powietrzu
w miejscach pomiaru nastgpuje natychmiastowe wyta-
czenie catej instalacji i wszystkich procesow. Wiaczany
jest jednoczeénie natrysk wody do wnetrza suszarni.

Inspiracja

Nad zaletami naszej instalacji nie ma sie juz co
rozwodzi¢, poniewaz jest dosy¢ dobrze znana w branzy
i stanowita inspiracje dla kolegoéw z innych oczysz-
czalni planujacych rozbudowe weztow osadowych
w swoich zakladach. Suszenie osadéw $ciekowych
jest procesem posrednim przeksztatcajagcym odpad
w produkt o okreslonych parametrach, utatwiajacych
jego ostateczne zagospodarowanie. Stanowi wiec
technologi¢ przetwarzania, pozwalajaca zastosowaé
odpady w procesach spalania, wspétspalania badz
przyrodniczego wykorzystania.

Suszenie pozwala na zmiane postaci fizycznej
osadéw, co ulatwia ich transport, magazynowanie
i zagospodarowanie. Z mechanicznie odwodnionych
osadow o s.m.o. ok. 20%, w procesie suszenia mozemy
osiagna¢ produkt o zaw. s.m.o. do 98%, ktory moze
by¢ wykorzystany jako nawoz organiczny lub paliwo
energetyczne.

Proces suszenia nie zmienia w zasadzie sktadu
chemicznego osadu, stad tez wiasciwosci nawozowe
pozostaja bez zmian, a kalorycznosé wzrasta w wyniku
obnizenia zawartoéci wody.

Na poczatku dobrze, a potem...

Po rozpoczgciu eksploatacji suszarni bardzo obie-
cujaco wygladat sposob zagospodarowania wysuszo-
nych osadéw Sciekowych. Produkowany przez nas
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PRASY
cisnieniowe BUCHER

granulat o kalorycznosci dochodzacej do 16000 kJ/kg
i suchej masie ok. 95% byt idealnym paliwem, chetnie
kupowanym przez cementownie i firmy produkujace
paliwa alternatywne. Mata podaz podobnego produktu
na rynku i duzy popyt skutkowaly dosy¢ wysoka cena,
dochodzacg do 102 z#/Mg granulatu. Wydawato sie
nar, ze problem zagospodarowania osadéw éciekowych
mamy juz kompletnie rozwigzany — wysuszone osady
Scickowe bedg spalane w cementowni, bez pozostatosci
w formie popiotu.

Z czasem tendencja zaczeta si¢ odwracac. Jak grzy-
by po deszczu powstawaly instalacje suszenia osadow
Sciekowych, a zapotrzebowanie na wysuszone osady
spadato. Cementownie oraz elektrocieptownie zaczely
korzystaé z roznych zrodet paliw alternatywnych, bio-
masy, RDF oraz bardziej kalorycznych i mniej klopotli-
wych pod wzgledem emisji odpadow.

Poza tym spalanie czy wspolspalanie stwarza pewne
dylematy. Wspotspalanie osadow Sciekowych pozwala
wykorzystac potencjat energetyczny osadow, ale tracimy
bezpowrotnie potencjat nawozowy — eliminujemy waz-
ne dla srodowiska pierwiastki, np. fosfor. Plusem jest to,
ze duze zaklady przemystowe posiadajg juz potrzebna
infrastrukture do spalania osadéw;

Spalanie w monospalarniach wykorzystuje walory
energetyczne osadow oraz pozostawia nadzieje na od-
zysk w przysztosci fosforu z popiotéw gromadzonych
w hatdach.

Moina si¢ zastanawiaé, czy przyszte pokolenia
beda nam wdzigczne, ze pozostawilismy im w spadku

12 KIERUNEK WOD-KAN 3/2016

ogromne haldy Zrédta fosforu w postaci popiotéw po-
spalarniowych. Monospalarnie poza tym sg luksusem,
na ktory sta¢ nielicznych — wysokie koszty inwestyeyijne,
koszty eksploatacyjne oraz opor spotecznosci lokalnych.

Atrakcyjno$¢ metod termicznych wzroénie, jesli
w uktad oczyszczania $ciekéw lub przetwarzania
osadow na oczyszczalniach wigezymy proces odzysku
fosforu. Spalenie osadu pozbawionego zwigzkéw fosforu
w piecu cementowym koniczy bezodpadowo zagospoda-
rowanie osadéw Sciekowych, a zarazem wykorzystany
jest potencjat energetyczny i nawozowy osadu,

Przysztos¢ ~ metody termiczne, ale dzis...

Moim zdaniem ostateczne zagospodarowanie
osadow $ciekowych, pomimo wielu watpliwosci
natury ekonomicznej czy ekologicznej, bedzie
zmierzato ku metodom termicznym. Poki co jed-
nak dobrze si¢ dzieje, ze mamy jeszcze mozliwosé
wykorzystania rolniczego lub pod uprawe roilin
nieprzeznaczonych do spozycia. Jest to niewatpliwie
najtansza metoda zagospodarowania osadéw, lecz
obarczona problemami natury prawnej, administra-
cyjnej i organizacyjnej.

Wprowadzanie osadéw Scickowych po ich stabili-
zacji i higienizacji (lub przetworzeniu np. na kompost)
do gleby jest swietng metoda zawracania zwiazkéw
fosforu do $rodowiska, tatwiej przyswajalnego niz
fosfor z nawozow mineralnych. Waznym czynnikiem
ograniczajacym mozliwos¢ rolniczego wykorzystania |
osadow po stabilizacji i higienizacji jest udzial w nim |

@ Kierunekwodkan.pl
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metali cigzkich, co w mysl rozporzadzenia dotyczace-
go zagospodarowania osadow $ciekowych, wskazuje
termiczne przeksztatcenie jako praktycznie jedyna
mozliwos¢ ich zagospodarowania.

Jesli nie spalarnia, to co?

Stojac przed nowymi problemami z zagospodaro-
waniem osadow $ciekowych, skionilismy sie w kie-
runku budowy spalarni. Jednak ze wzgledu na bardzo
wysokie koszty inwestycji oraz eksploatacii, a takze
brak wyprobowanych i pewnych instalacii, odstapili-
$my od tego pomystu. Jesli wiec nie spalarnia, to co?

Ze wzgledu na to, ze zrodlem ciepta w naszej
suszarce jest spalany gaz ziemny, suszenie nie nalezy
do najtanszych proceséw. W celu obnizenia kosztow
funkejonowania oczyszezalni siegneli$my po wyprébo-
wang technologie — wlyczyliSmy w uktad gospodarki
osadowej proces fermentacji metanowej, agregat koge-
neracyjny oraz zmodernizowaliSmy wezet zageszczania
i odwadniania osadow. W skfad ukoriczonej w 2015 1.,
naktadem ok. 50 mln 21, inwestycji wchodza:

* dwie komory fermentacyjne o poj. 3800 m* kazda,

* zespot agregatu kogeneracyjnego z pradnica syn-
chroniczna,

* modernizacja wezta mechanicznego zageszczania
osadu nadmiernego,

* modernizacja wezta odwadniania mechanicznego
osadu przefermentowanego,

* budowa kottowni do wytwarzania ciepta techno-
logicznego z kottami 400 kW + 800 kW,

* modernizacja zbiornika magazynowego osadu
odwodnionego,

* budowa zbiornika przyjecia osadu odwodnionego
do suszenia,

* budowa budynkéw administracyjno-biurowego
oraz operacyjnego.

Modyfikacje gospodarki osadowej zaczelismy od
doposazenia wezta zaggszczania osadu nadmiernego,
Obok pracujacych dwéch pigtnastoletnich zageszczarek
b¢bnowych Alfa Laval zostata zamontowana wirow-
ka zaggszczajaca FLOTTWEG CSE. Jej wydajnosé to
35-80 m*/h, zuzycie polimeru w emulsji max 6 gAS/
kgs.m., stopien zageszczenia min. 5% s.m. Poniewaz
zageszczarki Alfa Laval byty w dobrym stanie technicz-
nym, pozostawilidmy je jako urzadzenia rezerwowe,
a takze przy ich pomocy mozemy opcjonalnie czesé
osadu nadmiernego kierowa¢ wprost do odwadniania
na prasach taimowych. Wymieniona zostata tylko
stacja roztwarzania polimeru.

Zmieszane osady: nadmierny i wstepny, po za-
geszezeniu w zaggszczaczu grawitacyjnym do ok. 3-4%,
kierowane sg do zamknietych komor fermentacyjnych
0 pojemnosci 2 x 3800 m*. Osady sg zmieszane w pro-
porcji 2:1 — dwie czgéci osadu nadmiernego i jedna
osadu wstepnego. W miare mozliwosci ograniczamy
ilos¢ osadu nadmiernego na korzys¢ wstepnego. Jest to
uzaleznione od jakosci pracy komér fermentacyjnych

@ kierunekwodkan.pl

oraz zapotrzebowania na wegiel w procesie denitry-
fikacji. Czg§¢ osadu nadmiernego mamy mozliwosé
zageszczaC na starych zageszczarkach i kierowaé bez-
posrednio do odwadniania na prasach tasmowych
z pominieciem ZKF.

Scieki surowe w ilosci 40-60% przeplywajg z po-
minigciem osadnika wstepnego bezposrednio do czesci
biologicznej. Osad z pozostatej czeici po osadniku
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WStEPNYyIN jest zageszczany w zageszczaczi grawita-
cyjnym i kierowany do ZKF. Niewielka cze$¢ osadu
w postaci LKT trafia w miare potrzeb do wspomagania
procesu denitryfikacji.

Do fermentacji kierowane sa takze ttuszcze wydzie-
lone jako flotat w piaskowniku i osadniku wstepnym
w ilodci 1-1,5 Mg/dobe. Czas przetrzymania w ZKF
wynosi 20-25 dni, produkcja biogazu ksztaltuje sie na
poziomie ok. 5000 m*/dobe. Osad przefermentowany
kierowany jest do wezta odwadniania.

Istniejace prasy taSmowe ANDRITZ 3000 PPS sta-
nowiy instalacj¢ rezerwowa, natomiast urzadzeniami
podstawowymi sg dwie prasy ci$nieniowe BUCHER.
Efekty dziatania pras to odwodnienie min. 30%, przy
zuzyciu polielektrolitu max 10 g AS/kg s.m. oraz PIX
111 w dawce 0,4% w stosunku do nadawy osadu.
Obecnie, po ustabilizowaniu pracy komér fermen-
tacyjnych, ustawiliémy punkt pracy urzgdzen tak, ze
przy dawce polimeru 7-8 g AS/kg s.m. osiagamy ok.
27-28% s.m.

Zachowalismy mozliwosé odwadniania na prasach
tamowych. Zuzycie polimeru jest na nich nizsze — ok,
6 g AS/kg s.m. (polimer w proszku), lecz osiggamy
nizsze odwodnienie, w granicach 18-20%.

Wazna jest tu jakos¢ i kultura pracy - wiadomo, jak
pracuja prasy taSmowe. Prasy ciSnieniowe s3 w petni
automatyczne, posiadajg zamknieta komore odwad-
niania, sg stabilne i powtarzalne. Obecnie, przy pracy
catego uktadu, pomiedzy zb. osadu przefermentowa-
nego a zb. osadu wysuszonego wszystkie procesy sa
zhermetyzowane i obstuga nie ma fizycznego kontaktu
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POCHODNIA
biogazu

z osadem. Odwodniony osad do suszarni jest transpor-
towany przeno$nikami slimakowymi bezwatowymi.
Poczatkowo zamontowane byty przenoéniki U-260,
lecz nie zdatly egzaminu, gdyz si¢ blokowaly osadem.
Po konsultacjach wszystkich stron bioracych udziat
w inwestycji: projektanta, wykonawcow, dostawcow
sprzetu, firma PWP Katowice podjeta sie wymiany
przenosnikéw na O-355. Zgodnie z zapewnieniami
firmy nowe, wieksze przenosniki sprawdzaja sie przy
transporcie osadu odwodnionego do 30%. Przejscie
z pras taimowych na prasy ciénieniowe jest w naszym
przypadku skokiem technologicznym i wejéciem na
wyzszy poziom odwadniania mechanicznego osadéw
$ciekowych. Minusem jest cena urzgdzenia.

Co z biogazem

Biogaz w ilosci ok. 5000 m? jest zuzywany w wiek-
szosci przez zespot agregatu kogeneracyjnego z pradnicy
synchroniczng, wyposazony w moduly odzysku ciepta
z korpusu silnika i spalin, o mocy elektrycznej 496
kWe i mocy cieplnej 540 kWc, przy 100% obcigzeniu
agregatu.

Czes¢ biogazu jest spalana w kottach o mocy 800 kW
i 400 kW, wytwarzajacych cieplo technologiczne do
podgrzewania osadu w komorach fermentacyjnych
i ogrzewania budynku operacyjnego. Do podgrzewania
osadu wykorzystywane jest rowniez ciepto odzyskane
z cieczy chtodzgcej blok silnika pradnicy — max 180 kW,
ciepto z intercoolera max 60 kW oraz ciepto odzyskane
ze skrubera z odparowanej wody z suszarmi —max 78 kWec
Srednie srednioroczne zapotrzebowanie na moc cieplng
do procesu fermentacji wynosi ok. 400 kWe. W praktyce
oznacza to, ze ok. 50% ciepla do podgrzewania osadu to
ciepto odzyskane z pracujacego generatora i wymiennika.

Najwigksza czgsc ciepta odzyskanego z generatora
w postaci spalin — max 300 kW, jest skierowana do
suszarni osaddw. Strumien gorgeych spalin o tempe-

raturze 475°C w ilodci max 5700 m?* wiaczony jes
bezposrednio w obieg powietrza suszacego. Spalin
z agregatu do suszarni skierowane sg rurociggiem o d;
66,0 m i §r. DN 300 mm. Jest to spowodowane dosy
duzym oddaleniem obydwu urzadzes.

Po ustabilizowaniu pracy oczyszczalni mozn,
stwierdzi¢, Ze zgodnie z zamystem nastgpito ograni
czenie zuzycia gazu ziemnego do suszenia osadow. M,
na to wptyw:

* zmniejszenie masy strumienia osadow po fermen

tacji z ok, 18,5 Mg do 15,5 Mg s.m,

» zwiekszenie suchej masy osadu odwodnionego z ok

19% do 28-30%,

e skierowanie do suszenia strumienia spalin z agregatt
ok. 300 kWe.

Zmniejszenie masy osadéw i wyzsze odwodnienie
spowodowato zmniejszenie ilosci wody do odparowaniz
w procesie suszenia o 50% — z ok. 80 Mg do 40 Mg.

Skierowanie spalin do suszarni zmniejszylo zapo-
trzebowanie na gaz ziemny o ok. 20-30 m?*/h, w zalez-
nosci od obcigzenia agregatu.

Jesli chcieli$my przed modernizacjg suszyc¢ wszystkie
osady odwodnione do 18%, suszarnia musiata praco-
wac non stop na 100% wydajnosci, przy zuzyciu gazu
ziemnego ok. 270 m*/h. Obecnie, przy pracy w nowym
uktadzie technologicznym, suszarka moze pracowacé
z 50% wydajnosci, przy o potowe mniejszym zuzyciu
gazu. Oznacza to rowniez wolne moce przerobowe na
suszarni — by¢ moze w przyszlosci to wykorzystamy
do ustugowego suszenia osadow z innych oczyszczalni.

Poza tym miesigcznie wytwarzamy 300-330 MWh
energii elektrycznej zuzywanej na potrzeby wiasne
oczyszczalni. Jedynym problemem jest w okresie zi-
mowym balansowanie pomiedzy produkcjg biogazu
a jakoscig procesu denitryfikacji w celu spelnienia
ostrych kryteriow zawartosci azotu w Sciekach oczysz-
czonych. Podstawowym zadaniem oczyszczalni sciekow
jest oczyszczanie ciekdw. W krytycznych momentach
by¢ moze bedzie konieczne stosowanie zewnetrznego
irodia wegla. Zrobilismy praktyczne testy, mamy
okredlony optymalny punkt dawkowania i dawki.
Dziata, wigc jeste§my przygotowani do ewentualnego
stosowania.

R

Zakonczona inwestycja dowiodia celowosci po-|
szukiwania drog rozwoju. Trzeba jednak pamigta, ze
pomimo korzystania ze $rodkow unijnych, wartosé
inwestycji bedzie miata wplyw na taryfe optat za
wode i Scieki.

Mamy w tej chwili kompletng oczyszczalnie, za-
projektowang na nasze mozliwosci i potrzeby. Pomimo
tego jesteémy w trakcie planowania nowych inwestycji.
Rozwazamy budowg instalacji do odzysku fosfory, in-
stalacji hydrolizy, budowe dodatkowego piaskownika,
montaz regulatoréw naptywu na osadnikach wtérnych,
budowg osadowego poletka operacyjnego, hermetyza-
cjg osadnikéw wstepnych i pompowni éciekéw. Co uda
si¢ zrealizowad, czas pokaze.
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