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TLOKOWE PRASY BUCHER
— ODWADNIANIE OSADOW DO GRANIC MOZLIWOSCI

BUCHER

unipektin




—— Artykul promocyjny

Prasy tlokowe Bucher - odwadnianie osadow do granic

fizycznych mozliwosci

Bucher piston press - sludge dewatering up fo the physical limit

Stowa kluczowe: osady komunalne, odwadnianie, prasy

Streszczenie

Inforniacje techniczne dotyczace ttokowych pras Bucher. Prasy
te, ze wzgledu na swéj sposéb pracy, naleza do grupy najefek-
tywniejszych urzadzen w zakresie odwadniania komunalnych
osadow sciekowych. Ich konstrukcja i jakoé¢é udowodnita na
preykladzie wielu referencji, ze ich zywotnos¢ techniczna wy-
nosi ponad czterdziesci lat. Producentem tych pras jest firma
Bucher Unipektin AG ze Szwajcarii a Proffico Sp. z 0.0. jest ich
dystrybutorem na terenie Polski w zakresie sektora komunalne-
go i przemystowego. Pierwszymi zrealizowanymi inwestycjami
w Polsce z wykorzystaniem pras tlokowych Bucher dla osadow
komunalnych sa instalacje w Radomiu i Putawach.

Zasada dziatania pras Bucher

Gloéwnym elementem prasy jest cylinder oraz tlok. Pomigdzy
tlokiem a cylindrem umiejscowione sa specjalne dreny odprowa-
dzajace filtrat do kanalizacji. Mieszanina osadéw z flokulantem
doprowadzana jest do cylindra przy uzyciu pompy slimakowej, wy-
petniajac wolng przestrzen pomigdzy drenami. Wielkos¢ cylindra
oraz ilosé drendw (w tym powierzchnia filtracji) decyduje o wydaj-
nosci prasy. Zasada dzialania jest identyczna jak w silnikach tloko-
wych, gdzie nastepujg cykliczne fazy sprezu i rozprezu, z tg roznica,
e thok z cylindrem dodatkowo obraca sig wokd! wlasnej osi z pred-
koscig ok. 6 obrotéw na minutg a pusta przestrzen w cylindrze
wypelniaja osady. Ciénienie w komorze $ciskania wynosi zwykle
ok. 5 bar 1 jest wytwarzane poprzez docisk tloka,
spowodowany pracg sitownika hydraulicznego.

A

Fot. 1. Cylinder z systemem drenazu
Pic. 1. Cylinder with drainage system
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Summary
In this article the author presented basic technical information

of Bucher piston presses. Piston presses belong to the most effi-
cient equipment in municipal sludge dewatering due to the natu-
re of their work. The construction and quality proved that their
technical life expectancy amounts to more than forty years which
has been confirmed by numerous references. The producer of the
presses is Bucher Unipektin from Switzerland and Proffico Ltd.
is their distributor in municipal and industrial sector in Poland.
Pulawy and Radom are the first municipal installations using
Bucher piston presses in Poland.

Dreny zostaly tak zaprojektowane, aby w trakcie ttoczenia (sprezu)
weiskaty sie w osad, odprowadzajac w ten sposob nadmiar odcieku.
Kazdy z drenéw skiada si¢ z rowkowanego rdzenia wykonanego
z poliuretanu, zapewniajac elastyczno$é przez okres ok. 12 tysigcy
godzin pracy. Na rdzefi nasunigta jest tkanina filtracyjna, przez kto-
ra odptywa odcick z osadow. Trwato$¢ tkaniny zwykle ksztaltuje sig
na poziomie 2,5 tysiaca godzin pracy. Wymiana tkanin filtracyjnych
jest nadzwyczajnie prosta i polega na odtaczeniu drenu, naciggnig-
ciu nowej tkaniny i ponownym zafozeniu drenu. Prace mogg by¢
wykonywane przez personel techniczny eksploatatora.

sady odwodnione

Fot. 2. Widok zabudowanej prasy. Pic. 2. Installed press view
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Napetnianie TYPOSZEREG
Uwodnione osady wpro- ; ' W o - ‘H?Suuo'{‘

wadzane s centralnie do | i i i
cylindra, wypehiajac w ten ;
sposéb ca}q pl’ZBStl’ZEfl. Pod- Objetosé cylmdra [litry] 3’300 67000 7°500 127000
czas napeiniania osadem, tlok
cylindra jest samoczynnie Tloéé drendw [szt./m:!} 68720 120740 120/ 50 170/ 80
wypychany do pozycji kran-
cowej, powodujac powstanic e frog mmy 130-200  300-400  380-600  510-800
lekkiego nadciénienia. Dzigki
temu nadmiar wody wolnej

(niezwiazanej z osadem) odprowadzany jest poprzez dreny do ka- Preylacas elekiryczne (kW] i 28 a2 o

nalizacji. Cykl napelniania i dopeiania komory nastgpuje kilkuna-

stokrotnie przez laczny czas ok. 40 minut, z ta réZnicg, Ze pompa Zuzycie energii [kW] 9 15 16 25

podajaca osady pracuje lacznie ok. 8 minut.

Sciskanie i rozprezanie

//

Po zakonczeniu cyklu napel-
niania komory nastepuje $ciska-
nie i rozprezanie osadow. Zwykle
pelen cykl trwa ok. 70-80 minut.
Sprezanie wykonywane jest po-
przez ruch posuwisty ttoka, przy
jednoczesnym  obracaniu  si¢
komory i tloka. Faza ta powta-
rzana jest cyklicznie, przy czym
kazdorazowy posuw tloka jest
wiekszy o kilka milimetrow od
poprzedniego, az do osiagnigcia
zakladanej odleglosei tloka od glowicy lub osiggnigeia gornej gra-
nicy odwadnialnosci dla danego osadu. W tym przypadku istnieje
zasada, w mys$l ktorej im mniejsza odlegltos¢ tloka od glowicy, tym
osiggany jest wigkszy stopien odwodnienia osadow.

Rozpregzanie  nastgpuje
zawsze po cyklu sprezania

\Q%q
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; ‘ i ma za zadanie spowodowac

= Uy przemieszczanie odwod-

= : ; hn nionych osadéw wewnatrz

komory oraz oczyszczenie
porow tkaniny filtracyjnej
na drenach. Oczyszczanie
! nastgpuje samoczynnie, po-

przez przedmuch powietrzny
przez dreny, powstajacy przy zasysaniu powielrza przy wstecznym
ruchu tloka (podci$nienie). Ciagly ruch obrotowy polaczony ze
zmiang potozenia drendw, zapewnia kruszenie plackéw osadowych
i ich wzajemne przemieszczanie.
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Wyladunek

Po zakonczeniu cyklow
sprezania 1 rozprezania na-
stepuje cykl wyladunku osa-
doéw. W fazie tej, cylinder
odtgczany jest od glowicy
przy jednoczesnym zacho-
waniu ruchu obrotowego
catosci. W celu pelnego wy-
A ladunku osadow, tlok przesu-

wa sie w kierunku glowicy,

zapewniajac kruszenie plac-

kow osadowych i ich wypy-

chanie na zewngirz cylindra.
Po zakonczeniu cyklu wyladunku, automatycznie nastepuje cykl
napelniania.

GAZ, WODA | TECHNIKA SANITARNA « GRUDZIEN 2015

* — warto¢ szacunkowa dla osadu wejsciowego o zawartosci 3—4% s.m.

Urzadzenia peryferyjne i sterowanie

Osady ze zbiornika magazynowego podawane sa do prasy przy
uzyciu pompy $limakowej. Z uwagi na to, ze prasa w trakcie na-
pelniania dziala szarzowo, pompa posiada stosunkowo duzg wy-
dajnosé (laczny czas pracy pompy ok. 6-8 minut na peten cykl).
Osady w trakcie pompowania mieszane sg z roztworem flokulantu
przy uzyciu specjalnego miksera dynamicznego. Kazda instalacja
odwadniania wyposazona jest w mikrofalowy pomiar suchej masy,
dzigki ktoremu dozowanie flokulantu nastgpuje wylgcznie w funk-
¢ji suchej masy i przeptywu. Takie rozwiazanie skutecznie elimi-
nuje zjawisko przedawkowania polimeru. Na rurociggach osadu
i flokulantu montowane sg przeptywomierze, dajgce rzeczywiste
wskazania w zakresie przeptywu obu mediow. Zgodnie z wytycz-
nymi DWA dla instalacji stosowana jest wylacznie dwu sekwen-

A

Fot. 4. Panel dotykowy
Pic. 4. Touch panel

Fot. 3. Stacja dozowania flokulanta
Pic. 3. Flocculnat dosing station

cyjna stacja polimeru z odrgbnymi zbiornikami, w ktdérych nastg-
puje mieszanie 1 dojrzewanie roztworu. Wlot prasy polaczony jest
z mieszaczem dynamicznym rurociagiem o odpowiednim stosun-
ku dlugosci do srednicy, zapewniajgcym minimum 40 sekundowy
czas kontaktu. Na prasie zamontowany jest uklad zasilania wraz ze
sterowaniem, ktéry wspotpracuje z glowna rozdzielnia elektrycz-
na catej instalacji odwadniania osaddw. Ciekawostka niespotykang
w innych technologiach jest ciagly monitoring $redniej suchej masy
osadow w trakcie procesu odwadniania. Prasa dodatkowo posia-
da panel sterowania zapewniajacy pelen wglad do wielu danych
zarowno biezacych jak i archiwalnych oraz umozliwia manualne
sterowanie urzgdzeniem. Dzigki takim rozwiazaniom mozliwa jest
bezobstugowa praca urzgdzenia wraz z ograniczeniem ,.czynnika
ludzkiego™ do niezbgdnego minimum.
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Aspekty eksploatacyjne
Efekty procesu odwadniania

Powszechna wiedza jest to, Ze prasy ttokowe Bucher dajg uzyt-
kownikowi z reguly najwieksze mozliwosci w zakresie odwadnia-
nia osadéw $ciekowych, gdyz jedynym ograniczeniem jest lzw.
,gorna granica odwadnialnosci”.

Granica ta okreslana dla kazdego osadu z osobna informuje nas
o tym, jaki mozemy osiagna¢ maksymalny poziom suchej masy,
stosujgc mechaniczne metody odwadniania. Granica ta zalezy
wylacznie od charakterystyki osadu a ta z kolei jest odzwiercie-
dleniem stosowanych technologii i jakosci sciekéw na wlocie do
oczyszezalni determinujgeych ilosé wody zwiazanej w koméree
bakterii. W praktyce mozna powiedzie¢, ze jeéli gorna granica
odwadnialnosci osaddéw jest na niskim poziomie np. 25% s.m. to
roznice w efektach odwadniania, w poréwnaniu do klasycznych
rozwigzan, nie beda tak wysekie jak w przypadku granicy odwad-
nialnoéci na poziomie 35 czy 40% s.m. Nalezy jednak o tym pa-
migtaé przy wyborze technologii odwadniania osadow uwzgled-
niajgc prognozowany postep techniczny w zakresie dezintegracji
komérek bakterii, ktory z reguly skutkuje podwyzZszeniem granicy
odwadnialnogci. Prasy tlokowe Bucher testowane byly przy kilku
systemach dezintegracji osiggajac wyniki w przedziale od 45 do
50% s.m. a w przypadku jednej z nowych technologii osiagnigto
stopiefi odwodnienia na poziomie az 70% s.m. Warto przy tym za-
uwazyé, e tak duze przyrosty w efektach odwadniania nie sg juz
mozliwe na klasycznych urzgdzeniach do odwadniania jak prasy
ta§mowe czy wirowki.

wysoki imit -» duze réznice

——Bucher —Wirdwka ——Prasa laémowa

Stabilizacja tlenowa Fermeritacia Hydroliza HTC

Fot. 5. Limity mechanicznego odwadniania osadéw sciekowych
Pic. 5. Limit of municipal sludge dewatering

-

Fot. 6. Kontenerowa stacja pilotowa Bucher
Pic. 6. Container pilot dewatering station
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Niezaleznie od wyboru sposobu odwadniania osadow scicko-
wych zawsze zaleca si¢ wykonanie badan pilotowych. W przypad-
ku pras Buchera celem tych badan jest uzyskanie podstawowych
informacji na temat mozliwego stopnia odwodnienia osadow, zuzy-
cia chemikaliéw oraz mozliwych do uzyskania wydajnoéci hydrau-
licznych. Dotychczasowe badania komunalnych osadéw w Polsce
potwierdzity podatno$¢ osadéw na odwadnianie w przedziale od 23
do 37% s.m., przy osadach przefermentowanych i nieprzefermento-
wanych bez stosowania dezintegracji / hydrolizy. Wykonanie takich
badan daje uzytkownikowi informacj¢ na temat spodziewanych
rezultatéw procesu odwadniania, ale pod warunkiem, ze w przy-
szlogci po zamontowaniu urzgdzenia bgdziemy mieli do czynienia
z osadami o zblizonej charakterystyce.

Wedlug naszej oceny wybdr procesu odwadniania osadow, a tym
samym osigganych rezultatow, zalezny jest glownie od dalszej for-
my ich zagospodarowania. Dzigki temu moze sig okazaé, ze po za-
stosowaniu pras tlokowych odnotowane przyrosty w suchej masie
na poziomie np. 8-10% s.m., dajace 30% redukcj¢ masy osadow,
sg dla uzytkownika suszacego lub spalajgcego osady kolosalng
oszczednosciy. Istotg rezultatdw procesu odwadniania w odniesie-
niu do aspektow ekonomicznych, do$é trafnic uymuje ponizszy wy-
kres —1ys. 7. Wykres ten jest krzywa, w ktdrej najwyzsze przyrosty
redukeji wagi osadow, uzyskiwane sg w przedziale do 40% s.m.
W zwiazku z tym, z punktu widzenia eksploatatora, najefektywnicj-
sza metods redukcji kosztow eksploatacyjnych zagospodarowania
osaddw, jest ich jak najlepsze odwodnienie mechaniczne.

7 dotychezasowego doswiadczenia z eksploatacji pras tloko-
wych Bucher w komunalnych oczyszczalniach Sciekow, mozna
stwierdzi¢, ze rezultaty w odwadnianiu mieszezq si¢ w przedziale
od 25 do 45% s.m. i s3 ograniczone jedynie przez .,gorng granicg
odwadnialnosci”.

i 1 1
P
o 73%76% 8%
v 7% :

% redukcji masy osadéw

s RERRERRER

3 40 45 50 55 60 65 0I5

% s.m. w osadach

Fot. 7. Wykres redukcji masy osadéw w zaleznosci od zawartej suchej

masy
Pic. 7. Figure describing mass reduction of sludge in relation to dry solid

content

Fot. 8. Oczyszczalnia Sciekéw w Putawach — osad odwodniony na prasie
tlokowej Bucher — 28% s.m

Pic. 8. Waste water Treatment Plant in Pulawy — dewatered sludge on pi-
ston press — 28%DS
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Zagospodarowanie osadow S$ciekowych w Pulawach zostalo
oparte na efektywnym odwadnianiu osadéw $ciekowych wraz z ich
suszeniem i wspolspalaniem w cementowni. Instalacja odwadnia-
nia posiada wydajnosé 5,5 ts.m./d i zapewnia zwigkszenie stopnia
odwodnienia osadéw z dotychczasowych 19% (prasa tasmowa) do
ok. 28% s.m. (prasa ttokowa Bucher). Dzieki temu, ilos¢ wody do
odparowania w procesie suszenia zostata zmniejszone z 23 tH,0/d,
do 13,7 tH,0/d skutkujac zmniejszeniem zapotrzebowania na ener-
gie przez suszarnie o 7,3 MWh dla energii cieplnej i odpowiednio
0 0,75 MWh dla energii elektrycznej.

Zuzycie energii elektrycznej

Prasy ttokowe Bucher, z uwagi na hydrauliczng zasade ich
dzialania, nalezg do grupy urzgdzen energooszczednych. Naszym
zdaniem, cheac uczciwie pordéwnywaé energochtonnodé réznych
technologii, zawsze powinni$my si¢ odnosi¢ do zuzycia energii
przez caly instalacje odwadniania osadow, a nie wylacznie do po-
szczegolnych — wybidrezych urzadzen. Tylke w ten sposob prze-
prowadzona analiza (z uwzglednieniem czasu pracy imocy wszyst-
kich urzadzen peryferyjnych, funkcjonujacych przy tych samych
parametrach wyjsciowych) daje realny obraz zuzycia energii elek-
trycznej przez dang instalacje. Pomocne w tym przypadku moze
si¢ okaza¢ postugiwanie obiektywnymi wskaznikami, Wiekszos¢
z nas postuguje si¢ wskaznikiem wyrazonym w [Wh/kgs.m.], co
w naszej ocenie jest bledne, bo nie uwzglgdnia efektéw procesu
odwadniania i powoduje jednakowa oceng urzadzenia odwadnia-
jacego np. do 15% s.m., jak i do urzadzenia dajacego np. 28% s.m.
O wiele bardziej rzetelnym wskaznikiem jest wskaznik wyrazony
w [Wh/kgH,O]. W prasach tlokowych Bucher wskaznik ten odno-
szacy si¢ do calej instalacji zwykle miesci sig juz w przedziale od
1,5 do 2 Wh/kgH,O. Wynik ten klasyfikuje prasy Bucher w Scistej
czolowce.

W Pulawach wspétezynnik zuzycia energii elektrycznej wynosi
ok. 1,4 WivkgH,O przy uwzglednieniu urzgdzen zawartych w po-
nizszej tabeli:

Prasa 16,0 16 256,00
Pompa osadu 16,0 0.8 12,80
Mikser dynamiczny 30 0.8 2,40
Stacja poliektrolitu 2,1 16 33,60
Pompa policktrolitu 3,0 0.8 2,40
CIP - system czyszczacy L5 0,05 0,08
Podgrzewacz przeplywowy 60,0 0,05 3,00
Uklad sterowania 0.5 24 12,00
Suma ok. 322 kWh/d

Zuzycie chemikaliow

Zuzycie flokulantu i koagulantu jest poréwnywalne z innymi me-
todami i zwyczajowo ksztattuje sie na poziomie 8-16 kgAS/ts.m.
osadu. Dokladna warto$¢ zuzycia okreslana jest na etapie badan pi-
lotowych, badZ w trakcie uruchamiania instalacji. Niezaleznie od
warunkow lokalnych w trakcie montazu instalacji zawsze sa stoso-
wane wszystkie dostgpne rozwigzania, majace na celu ograniczenie
zuzycia poliektrolitu jak np. zastosowanie mieszacza dynamiczne-
go, sekwencyjnej stacji przygotowania poliektrolitu, wydiuzony
czas dojrzewania, pomiar suchej masy.
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Fot. 9. OS Pulawy - odciek. Pic. 9. WWTP Pufawy - filtrate

Odciek

7 uwagi na zasade dzialania prasy ttokowe Bucher charaktery-
zujg sie zdecydowanie najczystszym odciekiem sposréd wszystkich
dostepnych metod odwadniania. Zwyczajowo zawiesina w odcieku
nie przekracza 100 mg/l. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage, ze osad
(w tym zawiesina) akumuluje w sobie az 90% fosforu zawartego
w $ciekach. Dlatego zastosowanie metody odwadniania osadéw,
ktora charakteryzuje sie zla jakoscig odeieku powoduje ponowne za-
wracanie fosforu do oczyszezalni z koniecznodcig powtdmego jego
stracania. Dodatkowo brudny odciek powoduje systematyczne wpro-
wadzanie wysokich ladunkéw wymagajacych intensywnego procesu
oczyszezania Sciekdw a tym samym wystepowanie koniecznosci po-
noszenia podwyzszonych kosztéw eksploatacyjnych. Prawidtowosé
te dostrzegl prywatny uzytkownik oczyszczalni $ciekow, w Londynie
(Tames Water) gdzie w wyniku prowadzonych procesow termohy-
drolizy na osadach $ciekowych, odcick z procesu odwadniania za-
wieral w sobie potezne tadunki, ktdre byly zawracane z powrotem
do oczyszezalni. Rowniez 1 w tym przypadku olbrzymig zaletg pras
Bucher okazala sig jako$¢ odcieku (ograniczenie zawiesiny).

Odory

Prasa tlokowa, z uwagi na swoja specyfike, nie powoduje istot-
nej emisji odorow do otoczenia. Prasa w trakcie pelnego cyklu na-
pefiania, rozprezania i wyciskania jest hermetycznie zamknigta,
otwierajac sie jedynie na 8 minut w fazie wyladunku. Jednakze
osad w tym przypadku nie emituje znaczgcych odordw (z reguly
po odwadnianiu osad ma postac sypka o lekko ziemistym zapachu).
Dzieki temu instalacja nie wymaga zastosowania na zewnatrz spe-
cjalnych materiatow odpornych na agresywne dziatanie odoréw.

Halas

Prasa tlokowa w trakcie eksploatacji powoduje emisje hatasu na
poziomie ponizej 85dB. Wartos¢ ta, jest zatem akceptowalna przez
obstuge i nie powoduje nadmiernych ucigzliwosci (zakres pomig-
dzy gltosna muzyka a ruchem ulicznym).

Referencje

Ttokowa prasa do odwadniania osadow firmy Bucher od 1965
roku jest szeroko stosowana w przemy$le komunalnym, chemicz-
nym, papierniczym, farmaceutycznym, garbarskim, rolniczym oraz
spozywezym. Aktualnie, na calym $wiecie uzytkuje sie prawie
3 tysigce maszyn, eksploatowanych zazwyczaj w trybie nienadzoro-
wanej pracy cigglej. Zwykle zywotnosé tych maszyn wynosi ok. 40
lat, a koszty konserwacji i biezgcego utrzymania ruchu sg jak naj-
bardziej akceptowalne. W europejskich miejskich oczyszczalniach
$ciekow tlokowe prasy funkcjonuja juz od ponad 10 lat, gléwnie
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Fot. 10. Instalacja odwadniania osadow sciekowych w Pufawach
Pic. 10. Municipal sludge dewatering installation in Pulawy

Fot. 11. Instalacja odwadniania osadow sciekowych w Radomiu
Pic. 11. Municipal siudge dewatering installation in Radom

w Niemczech, Anglii, Szwajcarii, Austrii, Szwecji, Norwegii. Naj-
wigksza do tej pory zrealizowana instalacja komunalna obstuguje
miasto Londyn, gdzie na czterech oczyszczalniach (Oxford, Beck-
tan, Crossness, Longrich) zamontowano 19 pras Bucher. W Pol-
sce eksploatowane jest ponad 200 urzgdzen, gléwnie w przemysle
Spozywczym, z czego najstarsze urzadzenie ma juz ponad 45 lat
i nadal pracuje w ruchu ciaglym. Radom i Pulawy sg pierwszymi
komunalnymi instalacjami odwadniania osadéw w Polsce z za-
montowanymi prasami Bucher. W obu przypadkach zastosowano
najbardziej popularny model prasy — HPS 7507, ktéry w przypad-
ku Pulaw odwadnia na dobg ok. 5.5 ts.m. a w przypadku Radomia
ok. 15 ts.m. (dwie prasy).

Stabe i mocne strony pras Bucher

Zastosowanie pras Buchera w stosunku do typowych metod od-
wadniania osadow $ciekowych ma nastgpujace zalety:

— odwadnianie osadéw do granic fizycznych mozliwosci,

— ponad 40-letnia techniczna zywotno$¢ urzadzenia,

- niskie zuzycie energii (do 2 Wh/kgH, 0),

— brak emisji odoréw (uklad zamknigty),

— wysoka jako$¢ odcieku (zawiesina na poziomie do 100 mg/1),

— elastyczno$¢ procesu,

— kontrola procesu przez ciagly pomiar stopnia odwodnienia,

— samoczynne oczyszczanie tkaniny filtracyjnej wskutek wytwa-
rzania przeciwpragdowego przeptywu powietrza podczas cofania
thoka,

— prostota konserwacji generujaca niskie naklady na prace remon-
towo-konserwacyjne.

Wadg prasy Bucher sa jej gabaryty oraz stosunkowo wysokie
koszty inwestycyjne, ktdre stanowia barierg dla niektorych mniej-
szych uzytkownikow oczyszczalni. Prasy ttokowe Bucher dodat-
kowo wymagajg stabilnego procesu flokulacji jak réwniez nadawy
na poziomie powyzej 2%s.m. Na bazie doswiadczen z realizacji
obiektow w Radomiu i Pulawach mozna dodatkowo stwierdzié, Ze
prasy te wymagaja ukiadow transportu osadoéw uwzgledniajacych
ich wysoki stopien odwodnienia. Te rozwiazania, ktore sg akcep-
towalne w przypadku typowych — ptynnych osadéw nie koniecz-
nie bgda si¢ sprawdza¢ w przypadku osadoéw suchych. Osady po
prasach tlokowych maja postac¢ sypkiej ziemi w formie matych
granulek w zwigzku z tym, aby zapewni¢ ich poprawny transport,
wspoélczynnik napeinienia przeno$nikdw $limakowych nie powi-
nien by¢ wigkszy niz 30%.

Podsumowanie

Prasy tlokowe, w zakresie odwadniania osadow, sg najdroz-
szym urzadzeniem na rynku dlatego, ze w tej cenie zawarta jest
technologia pozwalajgca na najefektywniejsze odwadnianie osa-
déw polaczona z doskonaty jakosScia wykonania. Zalete te kilka-
dziesigt lat temu dostrzegl przemys!t spozywezy, gdzie do chwili
obecnej prasy Bucher nieomal calkowicie zdominowaly ten rynek.
Zadajmy sobie pytanie, dlaczego? Odpowiedz jest prosta - dlate-
go, ze technika polegajgca na sukcesywnym $ciskaniu i mieszaniu
osadow okazala si¢ najskuteczniejsza w swoich osiggach, pozosta-
jac przez wiele lat bezkonkurencyjna na rynku, pomimo stosun-
kowo wysokiej ceny. Czy tak samo jest z komunalnymi osadami
$ciekowymi? Mozna stwierdzié, ze w wigkszosci przypadkow tak.
Koronnym potwierdzeniem tego faktu jest instalacja w Londynie,
gdzie prywatny operator — Tames Water zrezygnowal z dotych-
czasowych metod odwadniania osadow zastgpujgc dotychezasowe
urzadzenia prasami ttokowymi Bucher.
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