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Rok dziatalnosci

pras Bucher w oczyszczalni
scieckéw Londyn-Oxford

Po przeprowadzeniu badan pilotowych na terenje oczyszczalni Sciekéw w Oksfordzie

. firma Thames Water (operator oczyszczalni
Sciekéw zlokalizowanych w aglomeracji londyriskiej) zakupita 19 pras Bucher dla czterech oczyszczalni éciekéw w Londynie, w celu

uje doswiadczenia uzytkownika w okresie od

Gospodarka osadowa

déw (ze standardowych osadéw przefermentowanych na osad przefermentowan
informacje odnosnie projektowania systemdw odwadniani
metréw oceny wydajnosci i optymalizacji punktu pracy,
oraz konserwacji dla okresu od 1 pazdziernika 2014 do
dostawce urzadzenia, odpowiedzialnego za realizacje pr
fa gtéwnej odpowiedzialnosci za wyniki.

y po ukladzie termohydrolizy). Zawarto w nim
a komunalnych osadéw Sciekowych, ustawien parametrow pracy, para-
zuzycia flokulantu, zuzycia energii i wymaganych dziatan eksploatacyjnych
1 pazdziernika 2015 roku. W tym okresie prasy te byty obstugiwane przez
ojektu modernizacji gospodarki osadowej. Firma Thames Water nie ponosi-

BUCHER

1. Wprowadzenie

1.1. Odwadnianie osadéw do wysokiej ; v e
e . uzyskania osadéw o wiasciwej war-
Zawartosci suchej masy S ¥ .
Rl tosci suchej masy, wymaganej

W oczyszczalniach sciekdw :
w reaktorach termohydrolizy (THP);
Miejska oczyszczalnia écickdéw b) odwadnianie w celu transportu osa-

Thames Water wykorzystuje instalacje déw pomigdzy matymi obiektami
odwadniania osadéw w trzech miej- satelitarnymi a duzymi oczyszczal-
scach ukladu technologicznego: niami §ciekéw;
a) odwadnianie wstepne przed ter-  ¢) odwadnianie koricowe, w przy-
mohydrolizg (pre-THP), w celu padku, gdy osady sg transportowane

bezposrednio do miejsca przezna-
czenia.

W przeszlosci do odwadniania osa-
déw sciekowych w Londynie wykorzy-
stywano technologie oparte na prasach
tasmowych, wiréwkach dekantacyjnych
maj/czerwiec 2018
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Tab. 1. $rednie wyniki uzyskane w ciggu roku téstow prasy Bucher HPS 7507 przeprowadzonych w petne;

skali przemysiowej

Osady
przefermentowane

Odwodnienie
osaddw [%s.m.]
limeru

Zuzycie

Parametr

[kg/t s.m.]

oraz prasach komorowych. Z uwagi
na posiadang wiedze dotyczgca wyso-
kich osiggéw pras Bucher w ekstrak-
cji sokéw na rynku spozywezym, oraz
doswiadczenia z uzytkowania pras
zainstalowanych przy odwadnianiu
przefermentowanych osadéw komu-
nalnych w instalacjach w Niemczech,
Szwajcarii, Szwecji czy Norwegii,
firma Thames Water przeprowadzita
testy laboratoryjne w swoim Centrum
Badawczo-Rozwojowym. Nastepnie,
przy wspéipracy z firmg Kier, na tere-
nie oczyszczalni sciekéw w Oksfordzie
przeprowadzono testy na peing skale na
pelnowymiarowej seryjnej prasie tloko-
wej. W celu przeprowadzenia wiasci-
wych testéw, przez rok osady sciekowe
z innych oczyszczalni byly transpor-
towane do oczyszczalni w Oksfordzie,
gdzie zamontowano pras¢ Bucher.
Tabela 1 przedstawia podsumowanie
kilku kluczowych parametréw zaob-
serwowanych w ciggu tego roku testéw.
Zgodnie z wymaganiami zespolu stra-
tegicznelo, testowanymi technologiami
przerébki osadéw byly: tradycyjna fer-
mentacja beztlenowa oraz fermentacja
beztlenowa z zastosowaniem procesu
termohydrolizy (THP).

Prasa Bucher zbudowana jest
z duzego cylindra z ruchomym tlo-
kiem i réwnolegltymi elementami fil-
trujacymi, umiejscowionymi wewngtrz
cylindra (dreny filtracyjne). Dreny
wykonane sg z typowej tkaniny fil-
trujacej z wewngtrznym rdzeniem
elastycznym, umozliwiajgcym swo-
bodny odplyw odcieku [np. Fountain
i wsp. 2013]. Odptyw odcieku (filtratu)
z osadéw nastepuje podczas fazy napef-
niania (1) i sciskania osadéw (2). Ostat-
nim cyklem jest wyladunek, podczas
ktérego przy zapewnieniu posuwistego
ruchu tloka, osady wysypuja si¢ z obra-
cajacego si¢ cylindra,

Po cyklu oprézniania prasa jest
gotowa do nowego cyklu odwadniania.
Réwnomierne odwadnianie osadéw
wystepujace podczas faz 112 gwa-
rantuje uzyskanie o§adc‘>w o wysokiej
zawartoéci suchej masy. W odniesieniu
do dotychczasowych pras, takich jak

<|
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przefermentowane
po hydrolizie -
50% osadu nadmiernego

Osady

przefermentowane
po hydrolizie -

80% osadu nadmiernego

Osady

43-45 38-42

10-13 16-18

prasy taémowe czy komorowe, prasy
tlokowe Bucher uzyskujg wieksza jed-
norodnoé§¢ osadéw, skutkujgcy wyz-
szymi wartosciami suchej masy. Sche-
mat opisanego mechanizmu odwadnia-
nia przedstawia rys. 1.

1.2. Projekt modernizacji strumienia
osadéw oczyszczalni
$ciekow w Oksfordzie

Oczyszczalnia sciekéw w Oksfordzie
w 2011 roku byta odpowiedzialna za
przerdbke osadéw w ilosci odpowiada-
jacej okolo 280000 RLM (osady s$cie-
kowe powstajace na terenie oczyszczalni
plus osady sciekowe z obiektow sateli-
tarnych). W wyniku wzrostu liczby lud-
nosci oraz na skutek zaostrzenia prze-
piséw dotyczgcych ochrony srodowi-
ska, zatwierdzono projekt modernizacji
instalacji gospodarki osadowej uwzgled-
niajacy budowe instalacji hydrolizy ter-
micznej przed instalacja amorficznej
fermentacji beztlenowej (MAD). Zaletg
tego projektu jest zwickszenie poten-
cjalnej produkeji energii z biogazu oraz
obnizenie kosztéw zwigzanych z zago-
spodarowaniem osadéw z obiektéw
satelitarnych, ktére w ramach projektu
transportujg osady do oczyszczalni $cie-
kéw w Oksfordzie (jako alternatywa

Rok dziafalnosci pras Bucher w oczyszczalni $ciekow Londyn-

Oxford

dla procesu wapnowania, przy rednim
koszcie 100 £/t s.m.).

Poczatkowe obciazenie oczysz-
czalni $cickow, wynoszace 24 t s.m./d,
konsekwentnie ulegalo zwigckszeniu
do 67 t s.m./d. Maksymalne gwaran-
towane obcigzenie obejmowato 15%
zapasu w stosunku do zakladanego
obcigzenia 58 t s.m./d (670000 RLM),
ktére jest spodziewane w 2021 roku.

W nowo wybudowanym obiekcie
zmodyfikowana linia osadowa kieruje
osady do zbiornika buforowego przed
termohydrolizg (2 silosy) za posrednic-
twem dwdch strumieni:

a) osady dowozone z zewnatrz (mak-
symalnie do 30 t s.m./d), mieszane
z osadami lokalnymi lub koricowym
odciekiem, zgodnie z dokonanym
wyborem;

b) osady odwodnione lokalnie
(22 t s.m./d) wraz ze $ciekami
importowanymi (10 t s.m./d).

Po silosach osady s3 rozcieficzane
do 16% s.m., jako optymalng wartosé
suchej masy dla wsadu do termohydro-
lizy. Ptynne osady sciekowe (lokalne
i dowozone) s3 odwadniane na miejscu
przez prasy tasmowe. Osady dowozone
sg odwadniane na terenie obiektéw
satelitarnych. Sredni udzial procentowy
osadu wstgpnego w silosach wynosi od
40 do 60% z 35 do 45 g zelaza (s.m.) na
kg s.m.

Po hydrolizie (3 pary reaktoréw
Veolia Biothelys™ o zdolnosci obrébki
do 70 t s.m./d) osady rozciencza si¢ do
8-10% s.m. i przepompowuje do komér
fermentacyjnych nr 1, 2, 3 i 4 (obieg
recyrkulacyjny osadu). Docelowy czas

= Gorna lasma
= e
gy |
uE
Prasa g W 24% 32%
tasmowa zE |
2
g y
o
Dolna tasma
s JEfekt warstwy” — Fountain, P. (18th Biosolids Conference -2013) 013)
" Element filtrujgcy ,skarpeta” Element filtrujacy ,skarpeta”
Prasa $
Bucher — 1.Faza napeiniania
2.Fazaéciskanla ~ 42%
it 32%
30%
28%
#Efekt czastki” — zwigkszona powierzchnia kontaktu z elementami filtrujgcymi

Rys. 1. Zakladana rdznica w mechanizmie odwadniania miedzy prasg Bucher a prasa tasmowa lub

komorowg
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Rys. 5. Roztwor amoniaku i poziom zawiesiny w odciekach po prasach Bucher w oczyszczalni sciekow

w Oksfordzie

co w podobnych obiektach generowalo
biedy «zajetej linii odcieku filtratu».
Zespoly projektowe W Thames Water
radzily sobie z tym problemem na rozne
sposoby. W Oksfordzie aby uniknaé
tego problemu, zastosowano odpowied-
nio duzg srednicg wspdlnej linii odcieku
fltratu dla czterech pras. Filtrat trafia
do zbiornika wyrownawczego odcicku
grawitacyjnie, skad jest pompowany
do oczyszezania i mieszany z filtratem
2z odwodnienia sprzed termohydrolizy
(pre-THP).

Dane dotyczgce zawartosci amo-
niaku i zawiesiny w odcieku (SST)
[mg/dm?] zostaty przedstawione na
rys. 5. Nie ma danych eksploatacyj-
nych dotyczacych zawartoéci amoniaku
w okresie, kiedy wsadem do komory
fermentacyjncj byty jedynie osady
surowe. Stezenie amoniaku W odcie-
lach zalezy od ich stgzenia W osadach
przefermﬁntowanych (tab. 1), jest niz-
eze niz w innych obiektach Thames
Water z termohydroliza (THP) i moze
wynosié¢ nawet 3500 mg/dm?® (moze
to wynika¢ z niewielkiego wsadu do
komory fermentacyjnej). Incydentalne

r6bki o wysokim poziomie zawie-
siny (SST) moga mie¢ zwiazek z sytu-
acja, kiedy material filtracyjny drenow
wysungl si¢ z plastikowego uchwytu

plyty filtrujace;. Aby mieé pewnos¢,
ze wszystkie elementy filtrujace sa
w pelni sprawne, konieczna jest ich
codzienna kontrola wizualna. Zaleca
sie, aby uszkodzone elementy filtrujace
byly wymieniane tak szybko, jak tylko
dostrzeze to operator.

3. Dane operacyjne i wydajnosc
3.1. Wsad i czas pracy pras Bucher

Rysunek 6 ilustruje zmiennos¢ ilosci
wsadu osadu do komor fermentacyj-
nych i pras Bucher w badanym okre-
sie. Wystgpuje rozbieznosé miedzy
weadem do komor fermentacyjnych,
a tym doprowadzanym do pras. Mozna
to wyjaéni¢ funkcjonowaniem zbior-
nikéw buforowych w linii osadowej
i potencjalnymi problemami podczas
wruchamiania instalacji, ktére moglyby
blokowaé przemieszczanie sig osadow.
Czerwony i zielony trend reprezen-
tuje odpowiednio iloéci wsadu do pras
uzyskiwane codziennie przez operato-
réw z panelu sterowniczego urzgdzen
(HMT) i panelu sterowania kazdej
prasy (Siemens). W wigkszosci przy-

1dkéw zielona linia jest opéZniona
o jeden dziefi. Ze wzgledu na rozbiez-
noéci miedzy tymi danymi, badanie
bedzie wykorzystywac dane uzyskane

z kazdej prasy, 4 nie dane codziennie
uzyskiwane przez operatorow.

Rysunek 7 jest rejestrem wszystkich
przepracowanych godzin prasy. Ta ana-
liza ma duze znaczenie z¢ wzgledu na
prace konserwacyjne. Weszystkie ele-
menty filtracyjne zostaly wymienione
w marcu 2015 roku. Bucher zaleca, aby
clementy te wymieniac gdy prasa prze-
pracuje od 2000 do 2500 godzin, badZ
gdy w sposéb znaczacy spadnie wydaj-
noéé prasy. Crestotliwosé wymiany
uzalezniona jest gidwnie od charak-
terystyki osadéw. W Oksfordzie nie
zaobserwowano spadku wydajnosci,
ktéry uzasadniaiby takg wymiang,
lecz zespol projektowy zdecydowat
sic wymieni¢ elementy filtracyjne, tak
aby byly one zgodne z innymi €z¢-
éciami wykorzystywanymi w projekceie.
Zielona podwojna strzatka wskazuje
na okres, w ktorym nastapila zmiana
elementéw filtracyjnych. Czerwona
kropkowana linia pokazuje przekatng,
ktérg podazalaby prasa, gdyby dzia-
fata 24 godziny na dobe. Tak si¢ nie
stalo z powodu mniejszej niz zalo-
zona w projekcie ilosci osadow dostar-
czanych do komor fermentacyjnych.
Prasa 1 byla prasy wykorzystywand
podczas testow w skali przemyslowej
Thames Water Innovation, co tluma-
czy, jej wigksza liczbe godzin pracy
na poczgtku testow.

3.2. Zawarto$¢ suchej masy w nadawie
i zawartos¢ suchej masy
w osadach odwodnionych [% s.m.}

Prasy wykorzystuja odczyty 7z mier-
nika suchej masy migdzy zbiornikiem
zasilajgcym a prasami, aby okreslic
nadawe polimeru i oszacowac % s.m.
odwadnianych,osadéw. Rysunek 8
pokazuje procent suchej masy osadow
wejsciowych. Mozna zauwazy¢ zbiez-
noéé migdzy zawarto$cia suchej masy

Objetosé [m?/d)

/064 04/07/1 01/08/;5 01/0,,

- — Wsad do
komory
[m?]

— Wsad
Bucher
- HMI
[m?]
Wl — Wsad
H Bucher
: \ software

[m]

0
5 1/10/15

B

Rys. 6. Wielkos¢ wsadu do zhiornikéw fermentacyjnych i wsadu do pras Bucher m?]
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3.3. Zuzycie polimeru, czas dziatania

el i catkowity wsad na cykl
4,500 R
4,000+ )
N Ukazane dane zostaly zebrane z kaz-
i dej prasy i sg przydatne w analizie ich
Z3,000-— —e e i
= ‘ wydajnosci. Wartosci kazdego cyklu
B 5 e _ ydaj go ¢y
e . Prasa 1 pracy s3 reprezentowane przez kropki,
2000+ . Prasa 2 _ stad pionowe linie utworzone z kro-
i';’gs A — B pek dla danej daty. Rysunek 10 poka-
/ Pria 4 zuje zuzycie polimeru w tym okre-
=00 B % 5 % sie. Jest to parametr zmieniany przez
% %, %, % | operatora w panelu sterowania kazdej

z pras. Zespél projektowy zdecydowat

Rys. 7. Godzinowy wykres pracy pras Bucher w ciggu roku dziatania

w prébce a zawartoscig suchej masy
odczytang z ukfadu pomiarowego.
Zespol projektowy codziennie pobierat
prébki osadéw i w razie potrzeby po
pomiarach laboratoryjnych wprowadzat
odpowiednie korekty. Rysunek 9 poka-
zuje zawarto$¢ suchej masy [% s.m.]
z prébek pobranych ze zbiornika zasi-
lajacego prasy i z kazdej prasy pod-
czas fazy rozladowania. Oba wykresy
posiadajg cztery linie przerywane, ktére
wskazujy:

1) Czarna linia (11/12/2014) - ukazuje
moment, kiedy do komér fermen-
tacyjnych podawano osady surowe
i po hydrolizie;

2) Czerwona linia (22/12/14) — uka-
zuje moment, od ktérego do komor
termentacyjnych podawano tylko
osady po hydrolizie;

3) Zielona linia (18/02/15) — zaobser-
wowana zmiana w poziomie suchej
masy osadu odwodnionego [% s.m.];

4) Niebieska linia (26/07/15) - zaob-
serwowana zmiana w odwodnio-
nym placku osadu z prasy 4% s.m.,
ze wzgledu na zmiang dlugosci
dzialania prasy.

Od poczgtku lipca 2015 r. nastepuje
wzrost poziomu suchej masy osadéw na
nadawie, ktéry moze byé efektem wazro-
stu zawartosci zwigzkéw organicznych,
spowodowanego przez nieregularne
dostawy osadéw $cickowych do komér
termentacyjnych (tab. 2 oraz rys. 6).

Odnosnie zawarto$ci suchej masy
w osadach odwodnionych, to mozna
zaobserwowad jej gwaltowny wzrost
w punkcie oznaczonym zielong prze-
rywang linig (rys. 9). To okres 68 dni
od rozpoczgcia zmiany dostaw osa-
déw, z czeséciowym udzialem osadu
po hydrolizie i 57 dni po catkowitej
zmianie osadéw na osady po hydroli-
zie. Czas retencji zbiornika fermenta-
cyjnego w tym okresie wynosil srednio
32 dni (od 14 do 50 dni). W obiekcie

@m@m www.forum-eksploatatera.pl

si¢ na uruchomienie pras przy wigk-
szym zuzyciu polimeru niz wymagane,
a gdy nabrano pewnosci, co do dziala-
nia uktadu, zmniejszono zuzycie poli-
meru i pozostawiono go ponizej war-
tosci wyznaczonej przez producenta
(tab. 1) (ustalonej po testach w skali
przemysiowej — obszar zielony). Pod-
czas calego okresu eksploatacji obiekt
stosuje ten sam dotychczasowy poli-
mer w proszku rozciesiczony do 0,3%
w stosunku masowym. Odpowiedni
% s.m. placka osadéw odwodnionych
osiggnigto przy 11 kg/t s.m. Po ustale-
niu zuzycia polimeru, prasy dostarczaly
doktadnie zaktadang zawartosé suchej
masy (zaobserwowano nakladajace sie
punkty dla danej daty i statos¢ rezulta-
téw w catym okresie).

Rysunek 11, z kolei, przedstawia czas
odwadniania osadéw dla pojedynczego
petnego cyklu (dlugos¢ partii). Diugosé

tym zaobserwowano, iz osady wyma-
galy podwdjnego okresu retencji, tak,
aby uzyska¢ zakfadany poziom odwod-
nienia, jak dla osadu po hydrolizie.
Nalezy podkresli¢, iz osady dostarczane
do komér fermentacyjnych w tym okre-
sie nie byly jednolite i byly mniejsze niz
zaktadano w przypadku zastosowania
termohydrolizy i amorficznej fermenta-
cji beztlenowej (THP+MAD).

Analizujgc lini¢ niebieska, mozna
zaobserwowaé spadek wydajnosci
prasy 4, ktory to wystapil ze wzgledu
na zmianeg czasu dzialania tej prasy.
Zmiana ta miafa na celu zachowanie
wydajnosci uktadu odwadniania pod-
czas wystgpienia probleméw z urzadze-
niami pomocniczymi instalacji, przed
ktérymi stangl zespét projektowy
w przypadku pras 11 2.
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Rys. 8. Wsad osadu wlotowego w % s.m. Niebieskie kropki to odczyty z prébkowanego osadu (pomiar
kontrolny), a fioletowe kropki to odczyty % s.m. z miernika ABB w oprogramowaniu pras
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Rys. 9. Zawartos¢ s.m. w pébkach nadawy osadu wlotowego i placka osadu odwodnionego z probek ze
wszystkich pras
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Rys. 10. Zuzycie polimeru [ky polimeru/t s.m. osadu] ustalone przez operatora i zalezne od miernika % s.m.
wsadu. Zielony obszar reprezentuje obecna wartoé¢ docelowa
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cyklu moze by¢ okreslona przez ope-
ratora na podstawie réznych wymagan
dotyczacych jego trwania oraz mini-
malnego wymaganego poziomu suchej
masy osadéw [% s.m.]. W zwiazku
z tym, aby osiggna¢ wymagany poziom
+ suchej masy przy gorszych wlasciwo-
éciach osadéw, wydtuza si¢ cykl sci-
skania. Dlatego na wykresie mozna
zaobserwowaé kilka punktéw powy-
zej 150 min. Inne ponadnormatywne
wskazania mogg by¢ zwigzane z proble-
mami dotyczacymi urzgdzed pomoc-
niczych. Jak wspomniano powyzej,
aby dostosowa¢ si¢ do wymagafi pro-
jektu, w lipcu zmieniono diugos¢ cyklu
pracy, co moze wyjasniac spadek wydaj-
noéci zaobserwowany w przypadku
«prasy 4 na rys. 9.

Rysunek 12 pokazuje ilos¢ pobiera-
nych osadéw w trakcie jednego cyklu
pracy prasy. Jest to parametr wydajno-
éci, ktory pomaga okresli¢, czy nasta-
pita dobra reakcja miedzy osadami
i polimerem oraz czy flokulacja i roz-
miar klaczkéw byly odpowiednie dla
tego procesu. Parametr ten zwigzany
jest z poziomem odwodnienia osadéw
i moze wyjasniaé zaréwno problemy
mechaniczne zwigzane z przygotowa-
niem polimeru i/lub pompowaniem
badz zmianami biologicznych i che-
micznych cech osadéw. Dzieje sig tak
dlatego, ze poruszajacy si¢ tiok jest
ustawiony tak, aby osiggnaé¢ okreslong
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Rys. 11. Czas dziafania - parametr ustawiony przez operatora

odleglosé od plyty odciekowej i uzyskac
oczekiwane odwodnienie podezas kaz-
dej fazy dociskania i cofania tloka. Jedli
ttok nie moze przekroczyé ustawionej
wartoéci, oznacza to, ze woda wolna
w mieszaninie (flokulacja) nie jest ide-
alna do odwadniania. Prasa wtedy
bedzie probowata ponownie wypchngé

ttok poza ustawiony punkt bez nowego
napelnienia, co z kolei zmniejsza ilo$¢
napelnies na pojedynczy cykl. Opty-
malna flokulacja prowadzi do lepszego
drenazu wody z osadéw, co umozliwia
wigksza objetosé napelnienia i WYZSZY
poziom suchej masy osadéw odwodnio-
nych (mniejsza objgtos¢ placka).

Przed badanym okresem prasy pra-
cowaly z duzg objetoscig w ciggu jed-
nego cyklu pracy. W trakcie eksplo-
atacji wystgpilo kilka probleméw pod-
czas przejicia z osadéw surowych na
osady po hydrolizie (druga czerwona
linia do zielonej linii). Od zielonej linii
(18/02/2015) ilosé podawanych osadéw
wzrosta do ponad 25 000 dm?, co jest
uwazane za optymalne w skali roku.

W okresie po zmianie czasu
(z niebieskiej linii — 26/07/15) nasta-
pifa redukcja ilosci podawanych osa-
déw. Zmiana ta nie jest jednak tak zna-
czgca, poniewaz zespol wdrozeniowy
zdecydowal si¢ na redukej¢ samego
cyklu wyciskania, zamiast napelnia-
nia. W rezultacie otrzymano mniejszy
poziom suchej masy osadéw odwodnio-
nych przy jednoczesnym zwickszeniu
wydajnosci z 810 m*/h do 1214 m?/h.

Rysunek 13 pozwala ocenié row-|
niez wydajnosé, a obserwowane wyniki|
nalezy analizowa¢ w polgczeniu
z rys. 11. Parametr kg/h mozna uzy¢ do
przewidywania oczekiwane] zawartosci
suchej masy osadéw dla kazdego ic
rodzaju.
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Rys. 12. Wsad osadu na cykl — wskazuje na poziom odwodnienia osadu

Wydajnos¢ [kg osadu/h)
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Rys. 13. Wydajnos¢ mierzona w kg wsadu osadu na godzing
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Rok dziatalnosci pras Bucher w oczyszczalni sciekéw Londyn-Oxford

3.4. Konserwacja i utrzymanie

Po wstepnej eksploatacji urzadzen
zespol projektowy Thames Water Inno-
vations przekazal pozytywna opinieg
akze w zakresie konserwacji i utrzy-
mania pras Bucher. Czas spgdzony przy
pragach, kiedy ich urzadzenia pomoc-
nicze dzialaly prawidlowo, wynosit 1-2
godziny dziennie. Wlicza si¢ w to wizu-
alne kontrole elementéw filtra, poziomu
smaru, oceng hatasu, kontrole wizualna
iltratu, osadu i oceng poziomu suchej

asy w prébkach osadéw -odwodnio-
nych oraz odezyt z urzadzen do bada-
nia suchej masy. Wigkszo$¢ problemdw,
z ktorymi mial do czynienia zespét
wdrozeniowy, dotyczyla eksploataciji
przenodnikéw transportujacych osady
odwodnione i niewlasciwej instala-
ji wodociggowej. Nalezy zachowaé
szczegdlng ostroznosé w przypadku
elementéw filtrujacych i dostawcéw ole-
j6w hydraulicznych. Bucher Unipektin
zaleca szczegdlowy kontrolg dostaw
stosowanych elementéw filtrujgeych
1oleju hydraulicznego.

';'1 www.forum-eksploatatora.pl

4, Wnioski

W pracy podsumowano niektére
zalozenia fazy projektowej i skoncen-
trowano si¢ na osiaggnigtych wynikach
w pierwszym roku eksploatacji (podczas
wdrozenia). Pomoglo to zrozumieg, jak
rézne parametry mogg stuzyé ocenie
wydajnosci i wyjasnieniu potencjal-
nych probleméw odwadniania (urzg-
dzenia dodatkowe lub prasy). Sred-
nia wydajno$¢ odwadniania osadéw
w tym okresie wyniosia 10,1 t s.m./d
wobec przewidywanej pelnej wydaj-
nosci 28 t s.m./d. Nizsza wydajnosé
jest zwigzana z problemami w innych
obiektach technologicznych oczysz-
czalni zwigzanymi giéwnie z samymi
komorami fermentacyjnymi. Udowod-
niono, ze tym okresie prasy spetnialy
wymagania stawiane instalacji. Podczas
pierwszego roku wdrozenia, w kté-
rym firma Thames Water jeszcze nie
przejeta pras do eksploatacji, érednia
zawarto$¢ suchej masy osadéw odwad-
nianych na prasach Bucher wynosila
38:42% s.m. (osady przefermentowane

BUCHER

unipektin

po hydrolizie), przy zuzyciu polimeru
w granicach od 10 do 12 kg/t s.m.
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